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MELAS, SAF ALKOL ve FERMENTER TANKLARI
IMALAT VE MONTAJ

TEKNIK SARTNAMESI

A-ISIN KAPSAMI

Amasya Seker Fabrikasi A.S. kampiis sahasi simirlart igerisinde;

a- 2 Adet silindirik Melas tank:

b- 2 Adet silindirik Saf Alkol tanki

¢- 1 Adet silindirik Fermenter tankinin yerinde imalati, montaji, kaynagi, test ve devreye
almaigleri yaptirilacaktir.

Bu sartnamede bundan sonra Amasya Seker Fabrikas1 A.S. kisaca “’SIRKET”’ isi
yuklenen Yiiklenici ise, kisaca “Firma™ olarak anilacaktir.

Bu teknik sartnameye gére gerekli insaat ve temel isleri SIRKET tarafindan
tamamlanacaktir. Tamamlanmis saha iizerine firmaca yapilacak igin kapsami; API 650 veva
EN 14018 standartlarina uygun imalat ve montaj projelerinin hazirlanmasi, malzemelerin
temini, Firma’mn imalat atdlyesinde (veya sahamizda) malzemelerin kumlanmasi,
kesilmesi, kaynak agizlarmm acilmas, sekillendirilmesi, koruyucu astar boya (fermenter
tanki haric) ile boyanmasi, sirketimize nakledilmesi sahamiza istiflenmesi, sahamizda
imalat, montaj ve kaynagmin yapilmasi, temel iglemleri igin gerekli ankrajlarin firma
tarafindan  koyulmasi , test ve devreye alma islemleri dahil anahtar teslimi olarak
yapilacaktir. (Firma gerekmesi durumunda ingaat ruhsati i¢in gereken belgeleri SIRKET e

teslim edecektir.)

aa- Melas Tanklarmmn taban kismmda,melas ¢ikis hattinin saginda ve solunda
ornek teknik resmi verilen iki adet fisek tipi serpantin olacaktir. (6rnek teknik resimde
ayrmtist vardir. ) Buhar ve melas hatlan igin Ek de verilen érnek teknik resimde belirtilen

baglanti noktalarindan sonraki borulama iglemleri firma tarafindan yapilacaktir. Hat

na vb. ekipmanlar SIRKET tarafindan tedarik edilerek montaji
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yapilacaktir.

bb- Alkol Stok tanki mevcut olan stok tanklarmm aynist olacaktir firmaya
teknik resimleri verilecektir. (6rnek teknik resimde ayrmtisy vardir.) Alkol transfer hatti
Ek de verilen drnek teknik resimde belirtilen baglanti noktalarindan sonraki borulama
islemleri SIRKET tarafindan yapilacaktir. Hat tizerindeki vana vb. ekipmanlar SIRKET
tarafindan tedarik edilerek montaj1 yapilacaktir.

cc- Fermanter tanki mevcut olan fermanter tanklarimn aymsi olacaktir firmaya
teknik resimleri verilecektir. (6rnek teknik resimde ayrmtist var) Buhar ve melas hatlan
icin Ek de verilen 6rnek teknik resimde belirtilen baglant: noktalarindan sonraki borulama
islemleri SIRKET tarafindan yapilacaktir. Hat izerindeki vana vb, ekipmanlar SIRKET
tarafindan tedarik edilerek montaji yapilacaktir.
B-IMALAT
B.1- KULLANILACAK MALZEME

Melas, Saf Alkol ve Fermenter tanklarinin yapilmast i¢in, gerekli her tiirli

malzemenin temini; Firma’nin uhdesindedir, Ancak;
1- Melas ve Saf Alkol Tanklarinda Kullanilacak malzemeler:

a. Levha malzemeler: Imalat resimlerinde belirtildigi gibi ASTM/DIN/EN standardina gore,
St 37 veya muadili olacaktir. Kullamilacak malzemeler Tlrkiye veya Avrupa menseili Al
kalite olacak olup; imalatg1 test sertifikali, test raporlu ve lizerlerinde dékiim numaras:
olacaktir. Firma tarafindan saglanacak projede belirtilen kalinlikta sac levha
bulunamamas: durumunda, bir tist kalinlikta sac kullamlacak ve bundan dolay: ek bedel
talep edilmeyecektir. Bu durum toplam fiyati degistiremez. Imalata baslamadan
malzemeler Sa 2.5 kalitesinde kumlanacak, tanklarin dig ylizeyleri, astar boya

boyanacaktir. Dis yiizeyler, minimum 40 mikron kalinhiginda epoksi boya ile
boyanacaktir.

b. Profil, késebentler; DIN 1025 ve DIN 1026 standartlarina uygun ve sertifikali olacaktir.

2- Fermenter tankinda Kullanilacak Malzemeler

a. Levha malzemeler: imalat resimlerinde belirtildigi gibi ASTM/DIN/EN standardina
gore, CrNi 304L olacaktir. Kullanilacak malzemeler Tirkiye veya Avrupa menseili Al kalite
olacak olup; imalatg1 test sertifikaly, test raporlu ve tizerlerinde dékiim numaras: olacaktur.
Firma tarafindan saglanacak projede belirtilen kalinlikta sac levha bulunamamasi durumunda,
bir list kalinlikta sac levha kullamlacak ve bundan dolay: ek bedel talep edilmeyecektir. Bu
durum toplam fiyati degistiremez. Imalata baglamadan malzemeler Sa 2.5 kalitesinde
kumlanacak, paslanmaz harici tim dis ylzeyleri, astar boya boyanacaktir.

b. Profjl, kosebentlery DIN 1025 ve DIN 1026 standartlarina uygun ve sertifikah

(} . \ 'J\ 2




P Ait Oldugu Birim Satin Alma ve Planlama
@ | TEKNIK SARTNAME S ama
g}%‘g‘%z:m Yayin Tarihi 22,05.2013
SAP-FR-12 Revizyon No/Tarihi 01]22.06.2017

olacaktir.

3- Imalatta Kullandacak malzemelere dair Genel Hususlar

Imalatlarda kullanilacak malzemeler, SIRKET teknik elemanlarinin veya SIRKET adina
U¢tincli gahislarin kontrol ve onayindan gegtikten sonra, imalata baslanacaktir. Sahamiza
sevk edilen malzemeler SIRKET kantarlarindan gegirilecek olup tartimlarda SIRKET

tartimlar esas alinacaktir,

B.2- IMALAT

[mal edilecek tanklarm Olgiileri

Imal edilecek iki adet melas tankinin her birinin: ¢api: 21320 mm, yiksekligi: 15000 mm
olacaktir. (melas numunesi almak icin her bir tankia sekiz adet, 1”Iik numune muslugu
konulacaktir.)

b. Imal edilecek Alkol stok tankimin ¢ap1: 16000 mm, yiiksekligi: 10500 mm olacaktir.

C.

2-

Imal edilecek Fermenter tankinin her capt: 7500 mm, yiiksekligi: 9000 mm olacaktir.

Imalata dair diger hususlar

Tanklarinin saclarimin, Firma imalathanesinde resme gore kesilmesi, kaynak agz agilmasi,

sac biikme makinasinda gekillendirilmesi, koruyucu astar boya ile boyanmasi, sahamiza

nakledilmesi, uygun sekilde istiflenmesi, sahamizda, yerlesim ve montaj planina gére; imalat,

montaj, kaynak, test ve devreye alma iglemleri dhil anahtar teslimi olarak yapilacaktir,

Is ile ilgili her tiirli nakliye, tahliye, istifleme, Firmaya ait olacaktir.

Tanklarin iistiinde doner merdiven, adam girme kapagi, korkuluk, tanklarin Gistiine ¢ikmak

i¢in korkuluklu déner merdiven, tanklarin Ustiinden, tankin igine inmek i¢in, merdiven olacak

ve tanklardaki seviyeleri 6lgmek igin, samandirali seviye gostergeleri yapilacaktir. Ayrica

tanklarin topraklama tesisatlari da olacaktir.

1.

Firma, sartname ekinde verilen projeleri baz alarak, sartnameye uygun imalat projelerini
SIRKET ‘e teslim edecektir.

Firma, is bitirme belgelerini, makine, takim ve vasifh personel listelerini teklifle birlikte
SIRKET’ e teslim edecektir.

Firmalar imalatta kullanilacak sac ve geliklerin Olgiileri ile kalinliklarim projelerde
agikca belirtecektir. Toplam kullanilacak malzemelerin icmal listesi teklif ekinde
verilecektir.

Tankin st kismi bombe seklinde imal edilecektir. Tankim tist kisminda havalandirma

borusu ve.adam girme\kapag: bulunacaktir.
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5. Imalati yapacak Firma, imzaladig1 sézlesme ile sirket tarafindan kabul edilen teknik
resimlere aynen uymay: taahhiit etmis bulunmaktadir. SIRKET in onayr olmadan,
bunlara aykiri imalat yapamaz.

6. Kaynak icin hazirlanan yiizeylerin tamami, gdz ve boyut kontroliinden gegirilecektir,
ylizeylerde catlak, ctiruf kahntist vs. kusurlar olmayacaktir. Kaynak agzi detaylar ve
olgiileri, EN 9692-2 ve DIN 8551 standartlaria uygun olacaktir.

7. Kaynaklar; sertifikalandirilmug kaynakgilar ve kaynak operatorleri tarafindan gaz alti
kaynag ve yerine gére, el kaynag: ile yapilacak ve tam niifuziyet saglanacaktir. imalata
baglamadan 6nce, kaynak¢i sertifikalar,, SIRKET yetkililerine teslim edilecektir. Kaynak
kalite sinifi, asagida verilen standartlara veya bu standartlara karsilik gelen diger kaynak
standartlarina uygun olacaktir. Yapilan tiim imalat kaynaklarina, kaynak¢: numaralars

vurulacaktir,

B-3 IMALAT KONTROLU:

1. Imalat, her agamada, SIRKET elemanlari veya yetkili kontrol firmas1 tarafindan kontrol
edilebilecektir. SIRKET yetkililerinin yapacagi kontrollerde belirleyecekleri hatalar,
Firma tarafindan giderilecektir. Firma’mmn, yeterli kalite sartlarim saglayamamasi
durumunda, sdzlesme tek tarafl: olarak iptal edilecek ve imalat bedeli 5denmeyecektir.

2. Firma, imalatin her asamasinda, yetkili kontrol elemanlar: tarafindan, gerekli ol¢i
kontrolii yapacak ve raporlar diizenleyerek SIRKET e teslim edilecektir. Firma, imalat
kontrolleri esnasinda, dlgmek ve kontrol etmek tizere, gerekli her tiirld 6lgii kontrol
aletleri ile teghizati temin edecektir.

3. Firma , yapilan imalat kaynaklarinin tamanmim; (tanklarn i¢ ve dis ylizey kaynaklari)
SIRKET tarafindan uygun goriilen bagimsiz kuruluglarm (TUV, TURK LLOYDU)
yetkili kontrol elemanlan tarafindan asonik/rad fik_mua éntemi ile
kontrol ettirilecek ve raporlanacaktr. Bu kontroller sonucunda ¢ikacak sorunlar Firma

tarafindan diizeltilecektir. Ucreti firmaya fatura edilecektir.

4. Yapilacak kontrol ve muayene éncesinde, imalat agamalarinda, tim yiizeylerde olusan
clirull kir, yag, pas, kaynak sigrmtilan ve diger yabanci maddeler, kumla veya flex fir¢asi
ile ﬁrma/ iarafmdan temizienecektir. Imalatin uygun bulunmas: durumunda; tanklarm dis
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a)Melas Tanki:Tabandan itibaren yarisi iki kat epoksi sivah boya , kalan yarisi tavan
bombe kismi dahil iki kat epoksi sari boya ile boyanacakur.(Renk tonlari Ral

katalogundan belirlenecektir.)

b)Saf Alkol Tanki:Beyaz epoksi boya ile iki kat boyanacaktir. Ancak Saf alkol
tanklarimn gevresine 1500 mm genisliginde, alttaki boyayla uyumlu mavi boya ile
bir adet kusak yapilacaknr. (Renk tonlar: Ral katalogundan belirlenecektir.)

c)Fermenter Tanki:CrNi kisimlar boyasiz , CrNi olmayan yerler iki kat antipas ile

boyanacaktir.

Boya ve boyama is¢iligi Firmaya aittir. Gerektiginde, boya kalinifi ve cinsi

degistirilebilecektir.

6. Imalau biten tanklar, SIRKET tarafindan ihtiyag duyulmas: durumunda ; sizdirmazlik

{

'.

testine tabi tutulacak olup , ¢ikan sonug tutanak altina alinacaktir.

Imalatin bitimi, SIRKET “e yazili olarak bildirilecektir. SIRKET elemanlar veya yetkili
kontrol firmas: gerekli tiim kontrol ve dokiimanlarin kontroliinil yapacak ve uygun
bulundugu takdirde; devreye alinacaktir. Yapilan muayene ve kontroller imalatin
teselliimii anlamina gelmez, Firmanin sorumlulugunu azaltmaz ve garantisini kaldirmaz.
Bu kontrollere ilaveten imalat asamalarinda yapilmas: gereken diger kontroller ve tanzim
edilmesi gerekli raporlar:

a. Imalatta kullanilacak her sacin, kimyasal analiz, mekanik degerlerini ve dokiim

numarasim gosteren sertifikasi.

b. Imalatta kullamlan her sacin, Sa. 2.5 kalitesinde kumlanmasi raporu.

¢. Imalatta kullanilan her saca, agilan kaynak agz1 formu, yiizey diizgiinlugi, centik, ark
sigratist, kontrol raporlar.

d. Kaynak agz1 agilnus her sacin en, boy, kidsegenlerinin 8l¢ii kontrol raporlar:.

e. Bir taraftan kok pasosu yapilip, kaynatildiktan sonra, ters taraftan karbon elektrotla

yarilip, taglanan kok pasonun, dye- penetrant test raporu ve kaynak agzi formu

raporlari.

f. Birbirine eklenen saclarm kaynak agz agikligi, kaynak agzi formu ve boy dlei
\

kon’trol raporlari.
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Tanklarin, tiim ¢evresel ve eksenel kaynaklarinin dis ve i¢ taraftan; %100 goz, boyut,
%100 dye-penetrant kontroli, kaynak dikisini yapan, kaynak operatdrii ve
kaynakgilarin numaralarinin, kaynaklara damgalanmasinin kontrol raporlar.
Tanklarin, kiris uzunlugu 3.5 metre olan sablonla kontrol edilen, ovallik-egrilik
kontrol raporu.

Tanklarin, diklik kontrol raporu. (sakulle, 90° ara ile en az dort noktadan dlglim
yapilacaktir.) -

Tanklarin boru soketlerinin ve adam girme yerlerinin markalanmasi, soketlerin
yerlerine montaji, kaynaklarinin tamamlanmas raporlar.

Tanklann, sizdirmazlik test raporu.

Kaynak ve temizligi tamamlanmus tanklarin, yiizeylerinin boyanmasi, boya kalmlig:

kontrol raporlari.

. Tum islemleri tamamlanmus tanklarin, en son genel kontrol raporlari.

Kaynak¢i ve kaynak operatorlerinin EN ISO 9606-1 veya EN ISO 14732
standartlarina gore sertifikalar:.

Imalatta kullanilan elektrotlanin  DIN 1913, kaynak dolgu malzemelerinin

DIN8559/SG2 oldugunu gosteren sertifikalar.

Imalatta kullanilacak elektrotlar; DIN1913, kaynak dolgu malzemeleri; DIN
8559/8(G2 standartlarina uygun, sertifikali ve bazik karakterde olacaktir. Kullamlacak

elektrotlarin ve kaynak dolgu malzemelerinin, sertifikalari SIRKET’e teslim

edilecektir.

C- MALZEMELERIN NAKLI

1. Kaynak agizlart agilip, sekillendirilmis ve astar boya ile boyanmus saclarin 6lcii-kontrol

raporlant SIRKET ’e teslim edilecek, dokiimanlarinin kontrolii, SIRKET elemanlari yada

yetkili kontrol firmasi tarafindan yapilacak ve kontrol sonucu uygun bulundugu takdirde,

tanklarin malzemeleri saharmiza nakledilecek, sahamizda uygun sekilde istiflenecektir.

2. Her tirli malzemenin yiiklenmesi, nakliyesi, tahliyesi uygun sekilde istiflenmesi Firmaya

aittir.

W
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3. Nakliye sirasinda olugmas: muhtemel kazalara kargi, gerekli sigorta islemi Firma
tarafindan yaptirilacakur.

D-MONTAJ

1. Montaj esnasinda, tanklarin igerisinde, malzeme pargasi, kaynak capagy, ciiruf, elektrot
par¢asit vb. olmamas: i¢in gerekli onlemler alinacak, is bitiminde gerekli temizlik
yapilacak, aksi takdirde, toplam ig bedelinin %1 oraninda ceza uygulanacaktir.

2. Montaj bitiminde, SIRKET elemanlar1 veya yetkili kontrol firmas: tarafindan, gerekli
kontrol ve muayene yapilacak, yiizeylerde meydana gelen kir, yag, pas, kaynak
sigrintilar: ve difer yabanci maddeler temizlenecektir. Bu gekildeki hatali tiim yiizeyler,
kumla veya flex firgasi ile temizlenecek ve tanklarin yiizeyleri yukarida bahsedildigi gibi
boyanacaktir. Boya ve boyama is¢iligi Firmaya aittir.

3. Firma, sahamizda, montaj ve kaynak isine baslamadan once, her tirlii is giivenligi ve
saghkh ¢aligma ortamini saglayacaktir. Firma, kendi elemanlarimn giivenliginden
sorumludur. Ayrica Firma, yaptigi isler dolayisiyla, SIRKET personeli ve tigiincii
satuslar lizerinde meydana gelebilecek yaralanma ve her tiirlii durumlarda, olayin hukuki
sorumlulugunu, Firma peginen kabullenecektir.

4. Firma ise baglamadan 6nce gerekli is giivenligi s6zlesmesini imzalayacaktur.

5. Firma, SIRKET ye verecegi tim maddi ve manevi zararlardan sorumludur.

6. Firmanin caligtiracagi elemanlar igin uzmam olacak uygun bulunmayan elemanlar
degistirilecektir.

7. Firma, malzemelerin yiiklenmesi, tasimasi tahliyesi, yerine montaji sirasinda; gerekli
olan ving, arag, uygun sapan, kurtagzi, klemens vb. malzemeleri temin edecektir.

8. Firma, sahamizda montaj islerini yaparken, SIRKET ‘in teknik ve giivenlik
personelinin talimatina uygun hareket edecektir, belirlenen ¢alisma saatlerine uyacaktr.

9. Firma, imalati SIRKET sahasinda yaparken, en az bir makine mithendisi santiye sefi

bulundurmak mecburiyetindedir.

E-DEVREYE ALMA ve GECICI KABUL

Imalatin tamamlanmasindan sonra, her bir tankm, isletmeye almaya hazir oldugunu
belirten raporlar tutulacaktir.Bitiin tanklarin gegici kabulii , tanklarn nihai trinlerle
dolumuyla (melas , fermenter yogunlugu:1.2 gr/em3 ~ 1,5 gr/em3 | saf alkol:0,85 gr/cm3 —

0,9 gr/cm?»)y;rpxlacak ve gakanti siireci bu tarihten itibaren baslayacaktir. Normal sartlar
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altinda tanklanin testlerinin tamamlanmasi ve tanklarin nihai triinlerle tam dolu olarak
igletmeye alinmasi ve bu durumda sorunsuz olarak 10 giin caligmis olmast, tesisin devreye

alinmasi, gegici kabul olarak kabul edilecektir.
F-KESIN KABUL

Kesin kabul gegici kabulden itibaren 1 yil sonra yapilir. Gegici kabul ile kesin kabul
arasinda  ¢ikabilecek eksiklikler kesin kabul &ncesinde yiklenici firma tarafindan

diizeltilecektir. Akabinde kesin kabul yapilacaktir,

G-TERMIN

Teslim stiresi, teklif mektubunda agik¢a belirtilecektir, terminin kisaligi ekonomik
agidan en avantajli fiyat teklifi ile birlikte tercih sebebi olacaknr.
H-GARANTI

Garanti siiresi tesisin gecici kabuliiniin yapildig1 tarihten itibaren 2 yil olacaktir.
Garanti stiresi boyunca, Firma isin toplam tutarmm %10 u karsihgmda kati banka teminatini,
iki y1l stire igin SIRKET ‘e verecektir.

I-ISIN ve ISYERININ KORUNMASI ve SIGORTALANMASI

Firma; Isyerlerindeki her tiirlii arag, Malzeme: Thzarat, I ve Is makineleri, tasitlar,
tesisler ile sartname konusu is igin isin 6zellik ve niteliklerine gore, ise baslama tarihinden
gegici kabul tarihine kadar gegecek siire igerisinde olusabilecek deprem, su baskini, toprak
kaymasi, firtina, yangin, yildinm gibi dogal afetler ile hirsizlik, sabotaj gibi risklere karsi
bedeli Firma tarafindan 6denmek ve lehtar Sirket olmak tizere YAPIM ISLERI GENEL
SARTNAMESINDE yer alan hiikiimler gercevesinde “All Risk™ sigorta vaptirmak
zorundadir.

Yer tesliminden itibaren 7 giin igerisinde sigorta yaptlmak zorundadir.

Firma; isin gegici kabul tarihinden kesin kabul tarihine kadar gegecek siireye iliskin,
Firmanin gartname sartlari dahilinde yiikimliilikleri kapsaminda eksik ve kusurlarin
giderilmesi amaciyla yaptig1 cahismalar ve bakim sirasinda sigortalt kiymetlere verdigi zarar
ve ziyanlara karg: Genisletilmis Bakim devresi teminatini da iceren Ingaat sigortasini bedel
kendisine dain mirtein Sirket olmak {izere yaptirmak zorundadir.

J-DIGER HUSUSLAR

L. SIRKET isin yaptlacagi yer ve ¢alisma sahasim firmaya yer teslimi yaparak verecektir.
Firma sozlesme konusu is i¢in, gerekli onayh hesap ve projeleri SIRKET e teslim
edecektir. SIRKET isler devam ettifi miiddetge yapilmis olan kisimlara tesir etmemek
sartiyla, proje ve teknik r {simlerde, isin miktarinda % 3 oraninda degisiklik, ilaveler ve
¢ikarmalar /y\;lpma hakkin: “\sahiptir.
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10.

11.

Tanklarin imalat: i¢in, gereken her tiirlii malzemenin nakliyesi, bosaltilmasi, istifi, alet,
edevat, arag, adam giicii. servisler ve denetimler, Firma tarafindan karsilanacaktir.
SIRKET, Firmanin ihtiyaci olan elektrik enerjisini santiye sahasina besleme panosu ile
verecektir. Elektrik titketimi panoya koyulacak sayag ile tespiti yapilarak tiikketimi giincel
fabrika alim fiyatindan firmaya fatura edilecektir. Buradan isin icrasi igin, gerekli her
tirlt dagilim, Firma tarafindan yapilacaktir. Gerekli tiim malzemeler Firmaca temin
edilecektir.

Firma, sozlesme konusu is ile ilgili biitiin isleri; projeler, teknik resimler, sartnameler,
s6zlesme maddeleri ve SIRKET ‘in teknik uzmanlarimin talimatlarna uygun olarak
ylriitecektir.

Firma, s6zlesme konusu isin yiiriitiilmesi konusunda, gérevlendirecegi personelin
igyerine girebilmesi i¢in, SIRKET tarafindan talep edildigi takdirde; giivenlik yoniinden
sakincasiz olduguna dair belgeleri temin edecektir.

Firma, personelinin SIRKET kurallarina uymasinl temin gayesiyle, gerekli biitiin
tedbirleri alacaktir,

Firma, yaptig) imalatlarda, fena ve kusurlu olduklan saptanan isleri, kendisine yaz ile
durumun bildirilmesinden sonra, verilen siire i¢inde, her tiirlii malzeme ve iseilik déhil
olmak iizere licretsiz olarak yeniden yapmaya mecburdur, bundan dolay: siire uzatimi

verilmeyecektir.

Firma, is stresince SIRKET ile iliskilerini yiiriitecek yeterli teknik ve idari 6zelliklere
sahip sorumlu bir elemanin santiye sefi olarak gérevlendirecektir.

Herhangi bir igin yapilmas: hususunda, projelerde, teknik resimlerde, sartnamelerde ve
diger belgelerde tam anlagilmayan veya birbirine ¢elisen bir durum oldugu takdirde
Firma, konuyu derhal yazili olarak SIRKET 'in dikkatine getirecektir ve SIRKET
tarafindan agiklanacag: sekilde isi yapacaktir. Aksi takdirde, bdyle bir durumdan
dogacak her tiirlii maddi sorumluluk Firmaya ait olacaktir.

Firma, sézlesme konusu iglerin yapimu siasinda, SIRKET tarafindan bu konuda
hazirlanan gartname hiikiimlerine, sézlesmenin diger eklerine ve projeye uyacakir.
Bunlarin haricinde TSE mecburi standartlarma API, ASME, ASTM, ASA ve DIN, EN
normlarimn en son yaymlarina uymak zorundadir.

Firma, isin yapmu ve yiriitilmesi stiresince, gerek kendisinin ve gerekse is¢ilerinin
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tigtincti sahislara, SIRKET mensuplarina, Firmanin kendi veya diger Firma iscilerine
verecegi her tlirlti zararlardan, is kazalanindan veya trafik kazalarindan sorumludur. Bu
konuda dogacak her tiirlii maddi veya manevi tazminat bedeli, Firma tarafindan
karsilanacaktir.

12. Firma, ¢ahstirdi1 personelin i emniyetinden, is giivenliginden , is disiplininden ve
SIRKET sinirlar: igerisindeki durumlarindan sorumludur. Fabrika simirlart igerisinde
belirtilen isin icrasi ile ilgili is¢i sagh@: ve is givenligi yonetmenliklerine uymaya
mecburdur.

13. Isin icrasi esnasinda, etrafta gereksiz montaj malzemesi bulunmayacaktir.

14. Belli bir béliimde islerin bitmesi durumunda, Firma, o sahanin temizligini yapacakur.

15. Firma ¢alisanlar tek tip is elbisesi ve mavi renkli baret giyecektir.

16. Firma, SIRKET ’e getirecegi her tiirlii malzeme, alet ve edevatin kap1 girig pusulasini
tanzim edecek ve bir kopyasim kontrollige verilecektir. I3 bitiminde getirdigi
malzemeler ile takim ve teghizat yine ayni sekilde form diizenlenerek cikarilacaktir, Is
bitiminde artan malzemeler kantar tartim fisi ve sirketimiz yetkililerinin yazili onayi ile
sirketimiz digina gikartilacaktir,

17. Firma, SIRKET ‘in onay1 olmadan isin bir kismin veya tamamim higbir sekilde ve sartta
G¢lincl sahislara devredemez.

18. Alt yiikleniciye ig yaptirilmasi durumunda alt yiikleniciye yaptirilacak isler , yiiklenici
bazli detaylandimlacakiir , biitlin sorumluluk asil yiiklenici firmaya aittir.

19. Firma, EN 1SO 3834 Kaynakh Imalat Yeterlilik Belgesi’ni SIRKET ‘e gonderecektir.

20. Firma daha once yaptig1 islerle alakal referanslarini teklifine ekleyecektir.

21. Eklerde drnek teknik resimler bulunmaktadir.

22. Firma Ek 1’de gonderilen tabloyu deoldurarak teklifine ekleyecektir.
Ek-1: Melas Tanki Agirhiklan (Firma tarafindan doldurulacak)

No Aciklama Agirlik
1 |Govde

J

Taban saci

Tavan saci

S [

Profiller

N

Tagiyic1 borular ve bayraklar .,

6  |Korkuluk, i merdiven, koprii \
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7 |Menhol ve Nozullar

1 Adet tank agirlig

23. Firma Ek 2’de gonderilen tabloyu doldurarak teklifine ekleyecektir.
Ek-2: Tank Agirhklar: (Firma tarafindan doldurulacak)

No Agiklama Agirhk
1 [Gbvde
2 | Taban saci
3 |Tavan saci
4 |Profiller
5 | Tasiyict borular ve bayraklar
6 |Korkuluk,
7 |Menhol
1 Adet tank agirhig

Agirlik Adet Toplam

1 | Alkol tanki

2 | Dig merdiven

TOPLAM KG

24. Firma Ek 3’de gonderilen tabloyu doldurarak teklifine ekleyecektir.
Ek-3: Tanki Agirhklar: (Firma tarafindan doldurulacak)

No Agiklama Agirlk

I |Govde

2 |Taban saci

Tavan saci

Profiller

Korkulok, koprii

3
4
5 | Tasiyict borular ve bayraklar
6
7

Menhol

i
1 Adet tank agirlif \ A
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Agirlik Adet Toplam

I [FERMANTER tanki

129

Dis merdiven

3 [Kopri

TOPLAM KG

12




